
М. С. И в а н о в, Г. Ю. Р я б ы х (Ростов-на-Дону, ДГТУ). Исследо-
вание математической модели деревообрабатывающего станка с упруго-

диссипативной опорой.

Для достаточно широкого класса деревообрабатывающего оборудования практи-
куется положение заготовки в виде балки на упругом основании с закрепленными

концами. Такая модель описывается уравнением
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Здесь a2 = EI/m0, где E — модуль упругости, Па; I — момент инерции, м4; m0 —
распределенная масса, кг/м; j1, j2 — жесткость основания, Н/м; P + P̃ sin ωt — пере-

менная сила резания (P̃ ≈ 0, 25P ), Н; δ(x−vt) — дельта-функция, где x — координата

приложения силы резания, м; ν — скорость подачи, м/с; t — текущее время, с.
Решение уравнения (1) находится приближенно методом сеток, затем это решение

используется для нахождения виброскорости системы «инструмент–заготовка».

Таким образом, уже на этапе проектирования станка определяется влияние зву-
кового излучения системы, что необходимо для решения проблемы обеспечения са-

нитарных норм шума.
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